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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni dla zadania: ,,Program przebudowy nawierzchni ulic na terenie Miasta Kielce —
Kielce bez dziur”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacje Techniczng nalezy stosowaé, jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z oczyszczanem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych
Z oczyszczeniem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy
nawierzchni dla w/w inwestycji, oraz ulozeniem tasmy bitumicznej termoplastycznej
uszczelniajacej stosowanej przy projektowanych wpustach ulicznych oraz na innych
urzadzeniach obcych w jezdni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
a) kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane wg Zatacznika Krajowego NA do PN-
EN 13808,
b) kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami wg Zatacznika Krajowego NA
do PN-EN 13808
Sposrod rodzajow emulsji wymienionych w Zatgczniku Krajowym NA do normy PN-EN
13808, nalezy stosowa¢ emulsje oznaczone kodem ZM. Nalezy stosowa¢ emulsje wedlug
aktualnego wydania Zatacznika Krajowego. W przypadku, gdy uktadana bedzie mieszanka z
asfaltem modyfikowanym nalezy stosowa¢ emulsj¢ modyfikowana.

2.3. Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych

Asfaltowe emulsje kationowe powinny spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 1
Tablicy 2



Tabela nr 1, Wymagania dotyczgce kationowych emulsj1 astaltowych stosowanych do potaczenia warstw

nawierzchni
. C60 B3 ZM C 60 B10 ZM/R
}N;f]m_agama Metoda badan Jednostka
echniczne wg normy Zakres Zakres
Klasa wartosci Klasa wartos$ci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1/ g¢/100g | 3 70-155 S oo
Stabilnog¢ odczas :
mieszania z cem%ntem PN-EN 12848 g - |brak wymagan| 10 <2
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 | % (m/m) 6 58 + 62 6 58 + 62
Czas wyptywu dla @25\ ) ) )
mm w 40°C PN-EN 12846-1 S 3 15-70 3 15-70
rP}]OnZ‘OStaIOéé na sicie 0,5 PN-EN 1429 %(m/m) 3 < 0’2 3 < 0’2
Lepkosé dynamiczna | EN14896 | mPass | - |brakwymagai| - | OO
Przyczepnosé do :
kruszywa EN13614 |6 POKIVOIR) - |brak wymagaii| 2 >75
referencyjnego
Zdolnos¢ do penetracji |  EN 12849 min - | brak wymagan - wytr)rrgéaﬁ
Zawartos¢ olejow| _ , _ brak
destylacyjnych EN 1431 % (m/m) brak wymagan wymagan
Trwatos¢ po 7 dniach ]
magazynowania PN-EN 1429 | %(m/m) 3 <0,2 3 <0,2
Sedymentacjia po 7 : brak
SAAN maga{zynoﬁ’,vama PN-EN 12847 | %(m/m) - |brak wymagan | - wymagaf
Asfalt odzyskany i stabilizowany zgodnie z PN-EN 13074-1 i PN-EN 13074-2
Penetracia w  25°C
Temgeratura
micknienia asfaltuPN-EN 1427 °C 6 >43 6 >43
odzyskanego
Energia kohezji EN 13089 Jom? | - |brak wymagan| 1 | WAHesc

deklarowana




Tabela nr 2. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami,
stosowanych do potaczenia warstw nawierzchni

Metoda bada C60 BP3 ZzM
Wymagania techniczne \‘;‘0 n% . r$1 an | Jednostka
9 y Klasa | Zakres wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1| g/100g 3 70-155
Stabilno$¢ odczas .
mieszania z cemeﬁtem PN-EN 12848 g - brak wymagan
Zawartos$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 6 58 + 62
Czas wypltywu dla @2| 5p_ ) )
mm w 48°C PN-EN 12846-1 S 3 15-70
%Or%OStaloéé na sicie 0,5 PN-EN 1429 %(m/m) 3 50’2
Lepko$¢ dynamiczna EN 14896 mPa-s - brak wymagan
Przyczepnosé do .
kruszywa referencyjnego] EN 13614 [())/ooveioel?%ﬂr?i - | brak wymagan
(badania na kruszywie
Zdolno$¢ do penetracji EN 12849 min - brak wymagan
Zawartos¢ olejow _ ,
destylacyjnych EN 1431 % (m/m) brak wymagan
Trwatos¢ po 7 dniach _
magazynowania PN-EN 1429 %(m/m) 3 <0,2
Sedymentacja o. 7 ,
dniach magazynowania ‘| PN-EN 12847 | %(m/m) | - | brak wymagafi
Asfalt odzyskany i stabilizowanyzgodnie z PN-EN 13074-1 i PN-EN 13074-2
Penetracja w 25°C asfaltu
0dzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100
Temperatura miekneiniaPN_EN 1427 oC 5 > 43
asfaltu odzyskanego el —~ 2 ==
. . EN 13589 ) warto$é
Energia kohezji 1
EN 13703 Jiem deklarowana
Nawro6t sprezysty w 25°CIEN 13398 % ) >50

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zZelbetowych przy
spetlnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikoéw stalowych.Emulsje mozna
magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.



2.3  Polaczenia miedzywarstwowe
Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podano w tablicy 4
2.4. Tasma bitumiczna termoplastyczna uszczelniajaca.

Tasmy bitumiczne termoplastyczne uszczelniajace nalezy stosowaé przy projektowanych
wpustach ulicznych.

Rodzaj taSma dylatacyjna
Podstawowy sktadnik asfalt modyfikowany polimerami
Kolor czarny

Temperatura mi¢knienia wg PiK wg DIN EN 1427;

w stanie oryginalnym, ugniecionym >90°C

Zachowanie przy gig¢ciu na zimno w temp. 0° C wg

DIN 52123 brak peknigé
Penetracja stozkiem (BS 2499-3) ok. 30 1/10mm
Zdolnos¢ zachowania ksztattu (BS 2499-3) ok. 24%
Wydtuzalno$¢ i przyczepnos¢ w temperaturze —10° C >10%

Gestosée 1,1-1,3 g/cm3
Konsystencja ciato state plastyczne
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— szczotek mechanicznych i rgcznych,

— sprezarek,

— zbiornikow z woda.
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajagce na sprawdzanie i
regulowanie nastg¢pujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci 1 dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilosci zatozone;.
W miejscach trudnodostgpnych nalezy stosowaé koncowke (lance) potaczong ze skrapiarka do
recznego skropienia. W miejscach trudnodostgpnych nalezy stosowaé koncéwke (lance)
polaczong ze skrapiarkg do recznego skropienia.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt
4,

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych,
posiadajacych izolacje termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i
zabezpieczonych przed dostepem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowatly pod wptywem emuls;ji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 mS, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste
1 nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa moze by¢ oczyszczona z kurzu
przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna
rozpocza¢ po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera Kontraktu. Temperatura podtoza w
czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej niz +5°C. Nie dopuszcza si¢ wykonywania
skrapiania podczas opadow atmosferycznych lub tuz przed spodziewanymi opadami.
Czasookres skropienia nalezy tak zaplanowaé, aby nie wystapily opady atmosferyczne
wczesniej niz po catkowitym rozpadzie emulsji. Przed przystapieniem do robot Wykonawca
przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki,
wymagane] iloSci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju 1 stanu warstwy przewidzianej do
skropienia oraz uzyska akceptacje Inzyniera Kontraktu. Skropienie nalezy wykonad
réwnomiernie, w miejscach trudno dostepnych recznie przy uzyciu weza z dysza rozpryskowa.
Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbedny do catkowitego
rozpadu emulsji. W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywac si¢ ruch kotowy.
Do czasu ukladania warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej, Wykonawca zabezpiecza
skropiong powierzchnig, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Podtoze powinno by¢
skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed uktadaniem nastepnej warstwy asfaltowej w
celu rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania wody. O rozpadzie emulsji
Swiadczy zmiana koloru skropionej powierzchni z bragzowego na czarny. Przed wykonaniem
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nastgpnego zabiegu technologicznego nalezy odczeka¢ minimum 30 minut od momentu
zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny.

Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywania skropienia podtoza musi miesci¢ si¢ w
granicach podanych w tabeli 3.
Tabela 3. Temperatura uzycia emulsji asfaltowych

o Temperatura uzycia [°C]
Rodzaj lepiszcza :
Min. Maks.
Emulsja asfaltowa 50 85
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 60 85

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w tabeli 5. Kontrole ilosci
lepiszcza do skropienia nalezy dokona¢ wedtug PN-EN 12272-1.

Tabela 4. Zalecane ilo$ci emulsji asfaltowej do skropienia podioza z mieszanki mineralno-
asfaltowej [kg/m?] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu 60% wg
PN-EN 13808:2013 Zatacznik Krajowy NA, rodzaje: C60B3 ZM, C60BP3 ZM)



Podtoze pod uktadang warstwe asfaltowa Ukladana warstwa
rodzai cecha podbudowa wiazaca Scieralna z SMA lub
J asfaltowa a3 zAC
Dla drég o kategorii ruchu od KR3 do KR7 - rodzaj emulsji: C60BP3 ZM*
nowo wykonana 02+04 0,3+0,5 X
Warstwa
podbudowy frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 X
asfaltowej ta lub w 71
porowata tub W ztym 0,3+0,6 0,3+0,7 X
stanie
nowo wykonana - X 0,2+0,4
Warstwa frezowana - 03+0,5 0305
wigzaca
porowata lub w ztym ) 03+07 03-05
stanie
Stara frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
nawierzchnia porowata lub w ztym
asfaltowa stanie 0,3+0,6 0,3+0,7 -
Dla drog o kategorii ruchu od KR1 do KR2 - rodzaj emulsji: C60B3 ZM
nowo wykonana
podbudqwa Iub.stara 02+0.4 0305 0204
Warstwa podbudowy| ~ nawierzchnia
asfaltowej lub stara szczelna
nawierzchnia
asfaltowa frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 03+0,5
porowata lub w ztym 03+ 0.6 03+0,7 03+0,5
stanie
nowo wykonana - X 0,2+04
Warstwa frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
wigzaca
porowata lub w ztym ) 0306 03+0.5
stanie

* do ztgczenia dwoch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane sg z zastosowaniem asfaltow,
niemodyfikowanych dopuszcza si¢ zastosowanie emulsji C60B3 ZM

Uwaga: w celu okreslenia iloéci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilo§¢ emuls;ji asfaltowej podang w tabeli
pomnozy¢ przez 0,6.

Objasnienia:
,, X " - nie dotyczy
,, - ' - rozwigzanie nie wystepuje

Tabela 5. Zalecane ilosci emuls;ji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki niezwigzanej
i zwiazanej hydraulicznie [kg/m?] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o



zawartos$ci asfaltu rownej 60% wg PN-EN 13808:2013 Zalacznik Krajowy NA,
rodzaj C60B10 ZM/R)

Emulsja asfaltowa

Rodzaj podtoza

Ilos¢ rodzaj
Warstwa podbudowy 2 0,5+0,7 C60B10 ZM/R
mieszanki niezwigzanej
 Warstwa podbudowy 2 C60B10 ZM/R
mieszanki zwigzanej spoiwem 0,3+0,7
. zalecane pH > 3,5
hydraulicznym

5.4 Ochrona wykonanego skropienia

Mozliwe jest wykonanie warstwy ochronnej w sytuacji kiedy nie jest mozliwe uzyskanie
wymaganego poziomu szczepnosci miedzywarstwowej przy stosowaniu tradycyjnych metod
przy wykonywaniu warstw asfaltowych.
Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkowe skropienie z uzyciem mleczka
wapiennego nalezy stosowa¢ dla drog o kategorii ruchu KR 3-7. Skropienie mleczkiem
wapiennym wykonuje si¢ dopiero wtedy, gdy nastapi rozpad emulsji i odparuje woda.
Stezenie roztworu roboczego mleczka wapiennego nalezy przygotowac tak, by w 100 g probki
zawarto$¢ wodorotlenku wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki
w suszarce w temp. 110+£5°C do stalej masy (jednak nie dtuzej niz 5 godz.) byta:

— nie mniejsza niz 16,0% i nie wigksza niz 28,0% - do skropienia podbudowy z

mieszanki niezwigzanej,
— nie mniejsza niz 9,0 % i nie wigksza niz 16,0% - do skropienia warstw mineralno-
asfaltowych.

Dozowana na nawierzchni¢ dawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawiera¢ si¢ w
przedziale 250 g/m? + 20 g.
Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawierzchni mozna prowadzi¢ po odparowaniu
wody z zaaplikowanego roztworu mleczka wapiennego - ocena wizualna (powstanie suchego
filmu wodorotlenku wapnia na powierzchni).
Ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika skrapiarki lub opryskiwacza,
urzadzenia te powinny by¢ wyposazone w system obiegu zamknigtego lub mieszadto obrotowe.
Jesli producent mieszaniny gwarantuje jej jednorodno$¢ w okreslonym czasie, mieszadto nie
jest wymagane. Mleczko wapienne nalezy przechowywa¢ w odpowiednich zbiornikach
homogenizacyjnych z zastosowaniem mechanizmdw zabezpieczajacych. Produkt nie moze by¢
przechowywany ani transportowany w pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w
temperaturach ponizej 5°C.

5.4. Ulozenie tasm bitumicznych termoplastycznych uszczelniajacych

a) przygotowanie podtoza Podtoze powinno by¢ suche 1 wolne od zanieczyszczen luznymi
czastkami, olejem itp. W przypadku, gdy taczona krawedz jest wilgotna lub mokra mozna ja
miejscowo osuszy¢ palnikiem. Gruntowanie powierzchni nie jest wymagane.

b) wbudowywanie tasmy Tasma dostarczana jest w rolkach. Nalezy stopniowo rozwija¢ rolke,
usuwajac jednoczesnie okleing separacyjng, spetniajgca jednoczesnie rolg ostony warstwy
klejacej 1 przycisng¢ taséme do krawedzi strong pokryta warstwa kleju. Do oklejonej tasma
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krawedzi mozna uktada¢ mieszanke mineralno — asfaltowa na gorgco. Podczas uktadania
goracej mieszanki nastepuje stopienie si¢ tasmy i wulkanizacja polgczenia. Nalezy pami¢tac,
ze po przyklejeniu tasmy do krawedzi, a jeszcze przed utozeniem gorgcej mieszanki mineralno
— asfaltowej trzeba zabezpieczy¢ miejsce, gdzie ulozona jest taSma przed ruchem kotowym. W
zaleznosci od rodzaju nawierzchni 1 sposobu zageszczania zaleca si¢ utozenie tasmy od -5mm,
poprzez 0, do +5mm w stosunku do poziomu jezdni.

Warunki pogodowe: Tasme mozna naktada¢ w korzystnych warunkach atmosferycznych, przy
temperaturze podtoza nie nizszej niz 5° C. W nizszych temperaturach mozna przykleja¢ tasme
po wczesniejszym podgrzaniu powierzchni palnikiem gazowym. Przy zagrozeniu opadami
deszczu lub przy wystgpieniu jego opadu nalezy przerwaé prace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j
ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na deklaracjach zgodnosci. Wyniki badan powinny by¢
zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnos$ci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole ilo$ci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ wedlug PN-EN
12272-1. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w
danym dniu oraz w ciaggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

6.3.3 Potaczenie miedzywarstwowe
Wymagane wartosci wytrzymatosci na $cinanie potgczenia migdzy warstwami asfaltowymi
podano w tabeli 6
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Tabela 6. Wymagana wytrzymatosc¢ na scinanie polaczenia pomiedzy
warstwami asfaltowymi nawierzchni

Wymagana minimalna wytrzymatosc na

Potaczenie miedzy warstwami scinanie, na probkach @ 150 mm (@ 100 mm)
[MPa]
Ecieralna - wiazaca ¥ 1,0
wigzaca — podbudowa 0,7
podbudowa - podbudowa ¥ 0,6

cienka warstwa scieralna {(grubosc
projektowa < 3,5 cm) - warstwa
wigzaca 139
cienka warstwa scieralna (grubosé !
projektowa £ 3,5 cm) - warstwa

scieralna

a) Nie dotyczy asfaltowych warstw kompaktowych
b} Jegli podbudowa skiada sie z kilku warstw asfaltowych
c) Nie dotyczy jeieli zawartos¢ welnych przestrzeni w warstwie Scieralnej przekracza 14%

Metodyka badania wytrzymatosci na $cinanie zgodnie z ,,Instrukcja laboratoryjnego badania
sczepnos$ci migdzywarstwowe] warstw asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania
techniczne sczepnos$ci. 2014", z zastosowaniem probek Fi 100 mm lub Fi 150mm". Badaniem
referencyjnym jest badanie na probkach Fi 150 mm. Badanie potaczenia migdzy warstwowego
powinno by¢ wykonywane na nawierzchniach drég o kategorii ruchu KR 3-7. Czestosé
pobierania probek powinna wynosié 1 probka na 15 000 m? wykonanej nawierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
- m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.
W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu/Inspektor Nadzoru ustali zakres robot

poprawkowych, ktére Wykonawca w ustalonym terminie wykona na koszt wtasny.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
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— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.

— zakup 1 dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— ewentualne wykonanie ochrony wykonanego skropienia,

— przeprowadzenie pomiaréw i1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.
Cena 1 mb ulozenia tasmy obejmuje:

— dostarczenie tasm,

— oczyszczenie powierzchni elementow na ktdrych ma by¢ zastosowana tasma,

— prawidtowy montaz tasmy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych.

10.2. Inne dokumenty

2. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WT-2 2016 — cz¢$¢ 11 - Wykonanie warstw
nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne.
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